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Informations pratiques

- en centre : 217 heures
- en entreprise : 217 heures

ZA Ecoparc Allée des semences

En centre de formation = 210 heures 49400 Saumur

Stage en entreprise de 6 semaines = 210 heures 02-41-51-19-39

o L victoria.antunes@dougeformation.c
Validation des capacités = 7 heures

om
+ Temps plein

+ Cours de jour http.//www.dougeformation.com

Formation entiérement présentielle

Le détail de la session sur le site de l'organisme Lieu delaformation

Dougeé formation
ZA Ecoparc Allée des semences
Réunions d'information collective 49400 Saumur
Non renseigné 02-41-51-19-39
Portes ouvertes victoria.antunes@dougeformation.c
Non renseigné om
Inscriptions
Ouvert
Pré-requis

Niveau d'entrée : Sans niveau spécifique
Savoir lire, savoir appliquer la régle de trois

Financements possibles
- France Travail
+ Non renseigné
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La formation

Objectif Général
Certification

Objectifs

1. Identifier les éléments préparatoires nécessaires et organiser son activité

Cette compétence vise a vérifier que la zone de travail de peinture est opérationnelle en QHSE et
approvisionnée (matériels, outillages, documentation technique et EPI sont disponibles)

2. Préparer la surface a peindre

Cette compétence vise a rendre la surface avant la peinture, nette de toute impureté, anomalie, résidus,
poussiéere. La surface passe par des etapes de masquage, puis pongage, dégraissage, décapage, nettoyage, ...

3. Préparer la peinture

Cette compétence vise a mélanger différentes catégories de peintures pour obtenir le mélange et la viscosite
souhaités conformément au cahier des charges (mélange d'une base avec un diluant, ou un durcisseur, et
contréle de viscosité)

4. Appliquer la peinture

Cette compétence vise a peindre conformément au cahier des charges, avec la bonne gestuelle, au besoin
avec une nacelle élévatrice a la bonne hauteur, tout en respectant les criteres d'épaisseur et d'aspect
demandés.

5. Contréler la qualité de la peinture
Cette compétence vise a vérifier contréler la qualité de la surface peinte.
6. Effectuer des retouches de peinture

Cette compétence vise a vérifier le résultat des retouches au pinceau.

UC1: Préparer des éléments de peinture et réaliser la maintenance CP1: Préparer la peinture et le poste
de travail CP2 : Assurer la maintenance du poste de travail et des équipements UC2 : Réaliser des
opérations de peinture. CP3 : Mettre en ceuvre un systéme d'application de peinture CP4 : Effectuer le
controle de la qualité CP5 : Réaliser des retouches sur les éléments peints UC3 : Communiquer avec son
environnement de travail. CP6 : Rendre compte des informations relatives a son activité Réussir les
épreuves en vue de l'obtention du CQPM Peintre industriel. Maitriser les 6 compétences au terme du
parcours de formation
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Blocs de compétences

> RNCP37136BCo01 (CPP La préparation des surfaces a peindre)

- 1. Identifier les eléments preparatoires nécessaires et organiser son activité 2. Préparer la surface a peindre

- Les différentes modalités d'évaluation sont les suivantes : A. Evaluation en situation professionnelle réelle B.

Et/ou présentation des projets ou activités realises en milieu professionnel C. Et avis de l'entreprise

> RNCP37136BCo02 (CPP La réalisation des opérations de peinture)

- 1. Préparer la peinture 2. Appliquer la peinture 3. Contréler la qualité de la peinture 4. Effectuer des retouches
de peinture

- Les différentes modalités d'évaluation sont les suivantes : A. Evaluation en situation professionnelle réelle B.

Et/ou présentation des projets ou activités reéalises en milieu professionnel C. Et avis de l'entreprise

Résultats attendus

Obtention du Certificat de Qualification Paritaire de la Métallurgie N° MQ g5 03 16 0128 (Niveau V)

Niveau d'entrée
Sans niveau spécifique
Organisation pédagogique

> Modalité d'enseignement :

- Formation entierement présentielle
> Modalité pédagogique:

- En alternance

+ En organisme de formation

+ En entreprise

En savoir plus

Exemples de métiers accessibles avec cette formation

> Peinture industrielle

Source : Cariforef des Pays de la Loire - 154982 - Code établissement : 36750
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http://www.intercariforef.org/formations/certification-50677.html
https://www.choisirmonmetier-paysdelaloire.fr/metier/fiche/H3404/commune/44109

CHOISIR MON METIER, BONJOUR

Et vous étes déja sur la bonne voix !

La plateforme téléphonique d'information
sur la formation professionnelle et l'apprentissage
en Pays de la Loire.

N

Des chargé.e.s
d’'information
a votre écoute

0 800 200 303 Jtirakal |
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